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Sodick

Innowacyjne rozwiazania
firmy Sodick

w elektroerozyjnych wycinarkach drutowych

W 2013 roku japonska firma Sodick obchodzi jubileusz
15-lecia wyprodukowania pierwszej elektrodrgzarki wy-
posazonej w napedy liniowe. Obecnie wprowadzana
jest do sprzedazy w Europie juz 6. generacja obrabiarek
— seria SL, w ktérych — zamiast konwencjonalnej srubo-
nakretki z silnikiem AC — instalowany jest silnik liniowy
(do 1998 r. Sodick produkowat obrabiarki wyposazone
w serwonapedy AC). Ta rewolucyjna zmiana miata daw-
niej wielu oponentéw. Niektérzy uwazali ten rodzaj nape-
du za niesprawdzony i niepewny w eksploatacji, zwtasz-
cza na poczatku, gdy pojawiaty sie na rynku pierwsze
obrabiarki. Kilka lat pdzniej, gdy korporacja Sodick od-

Wycinarka SL 400 G z otwartg przestrzenig roboczg — utatwiony
zatadunek od goéry

niosta sukces i inne firmy zaczety podazac jej sladami,
nastawienie sie zmienito. Wielu producentéow obrabiarek
dostrzegto zalety napeddw liniowych i postanowito je
wprowadzi¢ do produkcji, m.in. firmy: Réders, DMG-Mori
Seiki, Citizen. Do chwili obecnej Sodick moze sie po-
chwali¢ ponad 32000 dostarczonych i uruchomionych
elektroerozyjnych obrabiarek wyposazonych w napedy
liniowe, wiec o traktowaniu ich w kategorii niespraw-
dzonych prototypow nie moze by¢ juz mowy.
Podstawowg zaletg silnikow liniowych jest zmniejsze-
nie bezwtadnos$ci uktadu. W napedach pradu przemien-
nego AC wystepuja sruby pociggowe, kota pasowe oraz
przektadnie zwiekszajgce bezwtadnos¢é. W napedach li-
niowych nie ma tych podzespotéw; przenoszenie napedu
jest bezposrednie. Zaletg zmniejszonej bezwtadnosci jest
przede wszystkim mozliwos¢ doktadnego pozycjonowa-

nia, ale takze mozliwos¢ uzyskiwania wysokich przy-
spieszen rzedu 3g i predkosci przesuwoéw dochodzacych
do 100 m/min. W obrabiarkach z napedem liniowym nie
trzeba stosowa¢ dwéch systemdéw pomiarowych -
jednego do sterowania silnikiem, a drugiego do pomia-
ru wspotrzednych. Wystarczy jeden ukfad pomiarowy.
W ukfadzie pomiarowym obrabiarek Sodick do pozycjo-
nowania stosowany jest liniat optyczny firmy Heidehain
o rozdzielczosci 10 nm. Mate zuzycie elementow wspot-
pracujacych oraz sztywnos¢ uktadu napedowego wptywa-
ja na wysoka niezawodnos¢, co jest rowniez istotng
cechg napedow liniowych. Wysoka precyzja i niezawod-
nos$¢ uktadu napeddw liniowych pozwolita na zaoferowa-
nie klientom 10-letniej gwarancji doktadnosci pozycjono-
wania. W przypadku napedow srubowych udzielenie ta-
kiej gwarancji wigzatoby sie dla nabywcy z dodatkowymi
kosztami.

Napedy liniowe sg bardzo istotne, ale to tylko jeden
sposrod wielu atutow. Bardzo wazny jest uktad sterujgcy
posuwem, tzw. uktad K-SMC (SMC - Sodick Motion
Control). Dzieki niemu czas reakcji w uktadzie sprzezenia
zwrotnego jest ponizej 2 ms. Pozwala to na bardzo szyb-
ka zmiane nastaw w zaleznosci od zmieniajgcych sie
warunkow w szczelinie obrobkowej. Sztywny ukfad nape-
du umozliwia natychmiastowe wykonywanie polecen. Bie-
zgca wersja sterowania posuwem jest zintegrowana
z uktadem naciggu drutu, co pozwala na petniejsze stero-
wanie, uwzgledniajgce wiecej czynnikow jednoczesnie
i zapewniajace bardziej stabilng prace.

W obrabiarkach Sodick do konstrukcji niektérych pod-
zespotow wykorzystano ceramike podobng do tej, ja-
ka stosowana jest w maszynach pomiarowych. Wysoka
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sztywnos$¢, niski wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej,
odpornosé na korozje oraz doskonata izolacja elektryczna
to parametry, ktére sktonity konstruktoréw do uzycia cera-
miki przy budowie dolnego ramienia, podstawy stotu oraz
korpusu osi Z. W rezultacie obrabiana czes¢ jest bardzo
dobrze izolowana, wyeliminowano uptywnosci pradowe,
a wydajnos¢ obrobki utrzymywana jest przez kolejna lata
eksploatacji na wysokim poziomie.

Tradycyjnie juz obrabiarki Sodick charakteryzujg sie
wysokg sztywnoscig. Majg zeliwny korpus (Meehanite),
a przesuwy wzdtuz osi X i Y sg niezalezne. Nie ma stotu
krzyzowego ani na stole, ani na korpusie. Zbiornik ze stali
nierdzewnej, stot zamkniety z czterech stron, synchroni-
zacja poziomu wody z osig Z oraz ukfad przeptukiwania
ptyty uszczelnienia staty sie juz standardem. Warto o tym
wspomnie¢, poniewaz nie wszyscy producenci mogag sie
tym pochwalié.

Innowacjg w obrabiarkach serii SL jest nowy genera-
tor, ktoéry pozwala na zwiekszenie wydajnosci o 50%,
zmniejszenie btedoéw barytkowatosci przy pierwszym
przejsciu do 2 um i osiagniecie chropowatosci powierz-
chni Ra=1,6 um juz w drugim przejsciu. W tym celu firma
Sodick opracowata specjalny drut do ciecia o nazwie
Hayabusa. Dla wielu klientéw takie rozwigzanie jest sa-
tysfakcjonujace. Tych, ktdrzy cenig wysoka jakos$¢ powie-
rzchni, ucieszy informacja, ze standardowy, cyfrowy
uktad Pika-Plus W w maszynie SLG pozwala osiggna¢
chropowato$¢ Ra= 0,05 um.

Obrabiarki SL maja nowoczesny design. Drzwi obro-
towe i przesuwne pozwalajg na szczelne zamkniecie
przestrzeni obrobkowej, a po otwarciu umozliwiajg zata-
dunek obrabianej czesci réwniez od goéry. Bardzo waz-
nym elementem nowych maszyn jest panel sterowania.
Kolorowy, wielodotykowy monitor, o przekatnej 197,
pozwala na prezentacje przestrzenng obrabianej czesci
z kilku stron jednoczesnie, np.: na czterech rysunkach.
W panelu wyodrebniono miejsce na prezentacje obrazu
kamery umieszczonej w przestrzeni obrobkowej. Pane-
lem mozna postugiwac sie tak samo, jak tabletem.

Wazne jest to, ze za pomocg jednego klawisza uzyt-
kownik poprzednich wersji maszyny moze uzyskac¢ do-
step do klasycznego ekranu, jaki byt stosowany w star-
szych maszynach. Réznica polega na tym, ze obecnie
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klawiatura jest wyswietlana na ekranie. Wydaje sie, ze to
rozwigzanie jest lepsze, bo tradycyjng klawiature trudniej
jest utrzymac w czystosci.

Klasyczny ekran w no-
wym sterowaniu
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Obrabiarka ma skuteczny i szybki uktad nawlekania
FJ AWT. Dostepne opcje to uktad DSM i ANCS. DSM
daje mozliwo$¢ automatycznego, niezaleznego sterowa-
nia goérng i dolng dysza, w zaleznosci od wycinanego
przekroju, na podstawie przestrzennego rysunku obrabia-
nej bryly. Uktad ANCS chroni przed korozjg. Stosowany
jest przy wielogodzinnych cieciach, kiedy wystepuje po-
tencjalne ryzyko powstania korozji na skutek dtugotrwate-
go przebywanie w dielektryku.

W maszynach SLG standardem jest mozliwos¢ uzywa-
nia 20-kilogramowych szpul drutu.

Oproécz obrabiarek serii SLG korporacja Sodick wpro-
wadza serig¢ obrabiarek SLQ, przeznaczonych dla klien-
téw, ktorzy chcg posiada¢é maszyny z najnowoczesniej-
szym sterowaniem. Maszyny sg wyposazone — podobnie
jak seria SLG — w napedy liniowe i podzespoty ceramicz-
ne. Korpus jest wykonany z odlewu zeliwnego; cyfrowy
ukfad Pika-W zapewnia chropowato$s¢ Ra=0,2 um. Wy-
gladem maszyny przypominajg obrabiarki serii AG, ale
ich panel sterujacy, oparty na 19-calowym, kolorowym,
wielodotykowym ekranie, jest podobny do panelu w ma-
szynach SLG.

Wszystkich zainteresowanych zapraszamy do naszego stoiska (hala 11, stoisko D06) podczas
Targbw EMO w Hanowerze w dniach 16+21.09.2013 r., gdzie nowe obrabiarki bedq pokazane po
raz pierwszy w Europie. Przy okazji wizyty w Hanowerze warto rowniez odwiedzi¢ producenta
centrow obrobkowych HSC, firme Réders (hala 12, stoisko C082). W dniu 19 wrze$nia firma Réders
zaprasza wszystkich zainteresowanych do obejrzenia linii produkcyjnej maszyn w Soltau. Informacje
zwigzane z wyjazdem do zaktadu dostepne sq w naszym biurze.

Mozliwos¢ obejrzenia nowej serii maszyn SL w Polsce bedzie juz w pazdzierniku — w Sosnowcu
— podczas targéw Toolex, w dniach 1+3.10.2013r. (stoisko nr 425).
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