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Elektroerozyjne Obrabiarki Drutowe do ciecia duzych gabarytow ze sterowaniem LP2WH

AQ750L AQ1200L
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Elektrodrgzarka drutowa wyposazona w silniki
liniowe do ciecia czesci o duzych gabarytach

Ze wzgledu na coraz czestsze wymagania w zakresie produkcji duzych matryc, zwigzane z rosngcg popularnoscia
wielkoekranowych telewizoréw, obrabiarki zostaty zaprojektowane do wykonywania wielkogabarytowych matryc do
wytwarzania podzespotéw paneli wyswietlaczy, jak rowniez czesci samochodowych, takich jak pulpity sterujgce czy
zderzaki.

W maszynach Q750L/AQ900L/AQ1200L/AQ1500L zastosowano silniki liniowe w osiach X, Y, U i V zapewniajace ptynny
i doktadny ruch. Zostaty one zaprojektowane i wyprodukowane w zaktadach Sodick’a. Sterowanie LP posiada mozliwos¢
importowania modeli brytfowych 3D, co ufatwia i przyspiesza przygotowanie procesu obrébki.



” Positioning Accuracy ~\
.' 10 years guarantee \

Zastosowanie ukfadu silnikéw liniowych we wagtebnych i drutowych obrabiarkach elektroerozyjnych Sodick’a umozliwito
wykonanie wielu skomplikowanych zadan, nieosiggalnych na maszynach z napedami opartymi na srubonakretce.

Silniki liniowe w obrabiarkach elektroerozyjnych eliminuja potrzebe uzycia srubonakretki i pozwalajg na ruch
bezkontaktowy. Uzycie silnikdow liniowych zapobiega pogorszeniu doktadnosci maszyny spowodowanej zuzywaniem
sie Srubonakretki. Dzieki pewnosci, co do osiggdéw i doktadnosci wiasnych maszyn, Sodick, jako jedyny producent, oferuje

10-cioletnig gwarancje dokfadnosci pozycjonowania dla wszystkich maszyn z silnikami liniowymi.



5 Kluczowych technik wytwarzania

Najwyzszy Swiatowy poziom zaawansowania technologicznego oparty na
pieciu fundamentach opracowanych we wtasnych zakfadach.

Poczynajac od konstruowania generatoréw do elektrodrazarek, Sodick kontynuuje energiczne badania w celu osiggniecia najwyzszej
doktadnosci, wydajnosci i wszechstronnosci. Wynikiem sa jednostki sterujagce CNC, doktadna ceramika, silniki liniowe, kontrolery
posuwu oraz generatory, ktére stanowia pie¢ fundamentow zaawansowania technologicznego firmy. Sodick caty czas prowadzi
badania na nowych polach techniki. Dzieki temu mdgt zastosowac piec gtéwnych technik wytwarzania we wszystkich obrabiarkach
elektroerozyjnych.

Tech 1 &2

Jednostka Sterujgca CNC + Generator

Seria maszyn AQ jest wyposazona w generator 5-tej generacji ,LP2W", posiadajacy ,Perfect
Active Control,” pozwalajacy na ciggta kontrole wytadowan i ruchu osi podczas szybkiego
ciecia dzieki komunikacji o przepustowosci 1Gb/s. Modele 3D moga byc przesytane
bezposrednio z oprogramowania CAD do kontrolera LP 3D, a nastepnie poddawane
bezbtednej konwersji na zoptymalizowany program CNC, znaczgco redukujac czas potrzebny
na przygotowanie obrabiarki do pracy. Wydajnos¢ obrébki jest zapewniana przez bogata
baze danych parametrow obrébki, obejmujgca wiele rodzajéw materiatéw i wysokosci.

Silniki liniowe + Sterownik posuwu

Silnik liniowy w obrabiarkach Sodick jest napedem bezposrednim, bezwibracyjnym i bezluzowym posiadajagcym niezréwnane
przyspieszenie i doktadnos¢ pozycjonowania. Krétki czas reakcji z optymalizowany pod katem precyzji nie wymaga konserwagji i jest
niezmienny w czasie. Silnik liniowy jest kontrolowany przez oryginalny, udoskonalany przez lata w firmie Sodick, system sterowania
posuwem wykorzystujgcy jednostke sterujgcg NC oraz uktad sterowania posuwem (K-SMC).

Jednostka Jednostka
sterujaca sterujaca

Sterownik
napedu

li

Drut

I

Detektor szczeliny
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Sruba toczna

Kontroler posuwu Sodick Sterowanie konwencjonalne

ze sruba toczna
Tech 5

Podzespoty ceramiczne

Do konstrukgcji stotu roboczego oraz wielu krytycznych czesci obrabiarek AQ750L/
AQ900L/AQ1200L/AQ1500L uzyto podzespotdw ceramicznych wyprodukowanych
we wiasnym zaktadzie. Zaletg stosowania ceramiki jest uzyskanie wysokiej doktadnosci
obrobki przy lepszej izolacji elektrycznej, zwiekszonej odpornosci na scieranie i
sztywnosci. Ceramika doskonale nadaje sie do zastosowan przy precyzyjnej obrébce,
ze wzgledu na jej niski wspdtczynnik rozszerzalnosci termicznej (3 razy nizszy od
rozszerzalnosci odlewu zeliwnego), wysoka sztywnos¢ i odpornosc na starzenie.




Intelligent Q3vic Sodick’a
Przysztosc obrobki

Uzywanie modeli bryfowych 3D stato sie ostatnio zasadniczg czescig procesu
obréobkowego. Maszyny AQ750L/AQ900L/AQ1200L/AQ1500L posiadaja
szybka jednostke sterujaca, kompatybilng z modelami 3D. Seria maszyn
AQ jest dostarczana klientowi z technologiag pozwalajaca na wykonanie
idealnego detalu, niezaleznie od umiejetnosci operatora. Zmniejsza ona
rowniez ilos¢ ludzkich btedéw oraz ilos¢ potrzebnych rysunkdw.

Intelligent Q3vic

Generator LP wyposazony jest w standardzie w oprogramowa-
nie Intelligent Q3vic. Program pozwala na bezposredniimport
modeli brytowych i wyodrebnienie konturéw do obrébki w
ciggu kilku sekund. Programowanie czesci o skomplikowanych
ksztaftach i zréznicowanej wysokosci ciecia wymaga uzycia
tylko jednej komendy. Po rozpoznaniu przygotowanej do ciecia ‘
powierzchni nastepuje wygenerowanie wszystkich parame-

tréw obrébki. Przed obrébka mozna przeprowadzic¢ symulacje.

Intelligent Q3vic Offline

Wszystkie maszyny serii LP2 dostarczane s3 z Intelligent
Q3vic na ptycie CD. Moze on by¢ uruchamiany z komputera
zewnetrznego i umozliwia operatorowi obrébke modelu
3D bezposrednio z maszyny. Dodatkowo — wszelkie formaty
2D lub 3D moga by¢ zaimportowane, pozwalajac na pefne
programowanie offline. Kiedy system offline jest podfaczony
do maszyny, mozna przedstawic pefng symulacje obrébki w
Intelligent Q3vic.

Kontroler Sodick:
Kazdego dnia calodobowa pomoc

Projektowanie form 2D P

Intelligent Q3vic EDW pozwala na projektowanie stempli
o réznych konturach na gorze i dole, kot zebatych, obrobki
bezodpadowej oraz innych dowolnych krzywych. Istnieje
mozliwos¢ importu ksztattéw z plikow DXF.

Zdalny monitoring

Teraz juz nie ma potrzeby wraca¢ w nocy lub w dni wolne, aby sprawdzi¢ co
sie dzieje z maszyna. Standardowe podtaczenie do sieci pozwala operatorowi
na zdalng kontrole maszyny.



Wyjatkowe wiasciwosci zapewniajace diugotrwala

I nieprzerwang obrobke.

Generator High Speed

Generator High Speed LP2WH jest wyposazeniem standardo-
wym maszyn serii AQ. Mozna na nim uzywac drutu zaréwno

mosieznego jak i powlekanego.

Podajnik Jumbo

Urzadzenie podajgce drut pozwala na
uzycie 20kg szpul drutu wspomagajac
diugotrwata prace

Szybki uktad
nawlekania drutu

Automatyczny ukfad nawlekania drutu
z termicznym obcinaniem zapewnia
automatyczng prace bez nadzoru podczas
obrébki wielogniazdowe;j.

L-Cut (szatkownica)

Zuzyty drut jest ciety na krotkie odcinki w
ksztalcie litery L.

Pionowo przesuwane
drzwi zbiornika

Automatycznie opuszczane drzwi zbiornika
zwiekszajg ergonomie pracy operatora oraz
ufatwiaja dostep do przestrzeni robocze;j.

Uszczelka zbiornika

Maszyny wyposazone sg w funkcje przeptukiwania
uszczelki zbiornika. Zapobiega ona osadzaniu sie brudu
i kamienia na tyle uszczelki, dzieki czemu zwiekszona
zostafa niezawodnosc¢ maszyn.

Czworokatny stdt roboczy

W maszynach AQ750L/AQ900L zastosowano trojstronng
rame i przesuwna belke.

W maszynach AQ1200L/AQ1500L zastosowano pefna,
czterostronng rame stotu.

System multi-filtracji

Trzy filtry o duzej powierzchni zapewniajg wydajna i
precyzyjna filtracje, co gwarantuje petne wykorzystanie
maszyn serii AQ nawet podczas dfugiej pracy.




Specyfikacja

Obrabiarka AQ750L AQ750LH AQ900L AQ1200L AQ1500L

Premium Premium Premium Premium Premium

L Tl ] G B 1050 x 750 x 400 mm 1050 x 750 x 600 mm 1200 x 900 x 400 mm 1600 x 1200 x 400 mm 1900 x 950 x 600

(szer x gteb x wys.)

Maks.ciezar detalu 1500 kg 1500 kg 2000 kg 4000 kg 8000 kg
Przesuw os X /Y / Z 750 x 500 x 400 mm 750 x 500 x 600 mm 900 x 600 x 400 mm 1200 x 800 x 400 mm 1500 x 1000 x 600 mm
Przesuw osie U |V 770 x 520 mm 770 x 520 mm 920 x 620 mm 1220 x 820 mm 1520 x 1020

Kat stozka ( przy 150 mm) +30° +30° +30° +30° +30°
Srednica drutu 0.15~0.33 mm 0.15~0.33 mm 0.15~0.33 mm 0.15~0.33 mm 0.15~0.33 mm
Naciag drutu 3~23N 3~23N 3~23N 3~23N 3~23N

Maks. predkos¢ podawania drutu 420 mm/s 420 mm/s 420 mm/s 420 mm/s 420 mm/sec
Odlegtosc od podtogi do stotu 1000 mm 1000 mm 1050 mm 1200 mm 1200 mm

Wymiary maszyny (szer x gteb x wys) 2100 x 2860 x 2390 mm 2760 x 2860 x 2830 mm 2380 x 3330 x 2395 mm 4100 x 3935 x 2510 mm 5600 x 4435 x 2930

Wymagana powierzchnia 3200 x 4160 mm 3700 x 4160 mm 3500 x 4200 mm 5200 x 5085 mm 6700 x 5765 mm
Ciezar maszyny 5600 kg 6100 kg 8000 kg 10000 kg 15000 kg
Catkowity pobdr moc 3-fazowe 50/60Hz 3-fazowe 50/60Hz 3-fazowe 50/60Hz 3-fazowe 50/60Hz 3-phases 50/60Hz
1P y 15KVA 15KVA 15KVA 15KVA 15KVA
L . AQ750L AQ750LH AQ900L AQ1200L AQ1500L
il e el s Premium Premium Premium Premium Premium
Pojemnos¢ 1265 lit 1640 lit 1600 lit 3000 lit 5000 lit
Papierowe filtry wymien-  Papierowe filtry wymien-  Papierowe filtry wymien-  Papierowe filtry wymien-  Papierowe filtry wymien-
Uktad filtracji ne z wewnetrznym ne z wewnetrznym ne z wewnetrznym ne z wewnetrznym ne z wewnetrznym
cisnieniem cisnieniem cisnieniem cisnieniem cisnieniem
Dejonizator Zywica dejonizacyjna  Zywica dejonizacyjna  Zywica dejonizacyjna  Zywica dejonizacyjna  Zywica dejonizacyjna

(18lit) (18lit) (18lit) (18lit) (18lit)

Czynnik chfodniczy w chtodziarkach maszyn Sodick zawiera fluorowane gazy cieplarniane R410A lub R407C.
* Zastrzegamy sobie prawo do zmian specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia

Opcje
Taper Flex Neo 45

TaperFlex Neo 45 to funkcja umozliwiajgca ciecie katéw do 45°. Jest tatwa w
uzyciu i nie wymaga specjalnego szkolenia. Funkcja ta jest dostepna jako opcja
i zawiera trzy elementy: prowadniki duzych katéw, przyrzad pomiarowy oraz
oprogramowanie.

Wieloosiowe sterowanie

Sterowanie LP20WH ma mozliwos¢ jednoczesnego sterowania 8-miu osi. Jest
ono dostepne jako opcja fabryczna.

Rozwigzania specjalne:
obrdébka wiekszych czesci na
zamadwienie

Mozliwo$¢ obrébki detali o wysokosci 600 mm w
zanurzeniu jest dostepna jako opcja fabryczna w maszynie
AQ750L (na zamdwienie AQ1200L). Innowacyjny projekt

maszyny pozwala na zwiekszenie wielkosci zbiornika lub
wydtuzenie osi Z w zaleznosci od potrzeb klienta.
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