Stat roboczy

Specyfikacja

— Drain 18 ‘
% Q;
Dei
g
i} i
gl e | ‘nmfnmn
L (optibn) T £ =
gl  LEVELNGBLOCK AL e %
& 2120(5Posi =
< l . |
g V. T i
B | [ -
Display
D
g
265 | 8
[ 1775 &
L =
500 }oo 2020 480
00 (With
0o
B
; HE
ez
of [rrefles00d o
” e
oot
2 . 4
o 3o oo S
118 e e
{ ]
P50x10=5(
34-M8x1.25 112, 631 1
Process tank)

Wycinarka drutowa

Przesuw osi XX Y x Z

Przesuw osi U x V

Wymiary zbiornika roboczego (szer. x gteb.)
Maksymalny ciezar detalu

Kat ciecia stozka (przy 120mm)

Srednica drutu

Maks. predkos¢ podawania drutu

Nacigg drutu

Tryb obrébki

Odlegtos¢ powierzchni stotu od podfogi

Maks. ciezar szpuli drutu

Powierzchnia instalacji

Ciezar obrabiarki
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VL400Q VL600Q VL600QH
400 x 300 x 220 mm 600 x 400 x 270 mm 600 x 400 x 500 mm
90 x 90 mm 90 x 90 mm 90 x 90 mm
860 x 690 mm 1040 x 780 mm 1040 x 780 mm
500 kg 850 kg 850 kg
+15° +15° =5
20.1~20.3mm 20.1~20.3mm 20.1~00.3mm
420 mm/sek 420 mm/sek 420 mm/sek
3~23N 3~23N 3~23N
Natrysk / Zanurzenie Natrysk / Zanurzenie Natrysk / Zanurzenie
900 mm 930 mm 930 mm
8kg 8 kg 8kg
Wymiary obrabiarki (szer.x gfeb. x wys.) (razem z zasilaniem i zbiornikiem) 2020 x 2310 x 1990 mm 2620 x 2605 x 2080 mm 3020 x 2605 x 2540 mm
2700 x 3080 mm 3320 x 3365 mm 3700 x 3395 mm
2750 kg 3140 kg 3450 kg
0.5 MPa, 30 NL/min 0.5 MPa, 30 NL/min 0.5 MPa, 30 NL/min

Sprezone powietrze
Przytacze elektryczne

Zbiornik na dielektryk

Wymiary zewnetrzne (szer. gteb. x wys.)
Ciezar pustego zbiornika

Pojemnos¢

Filtracja

Dejonizer
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Sodick Europe Ltd.

Sodic

Agincourt Road
Warwick, CV34 6XZ
United Kingdom

3-fazowe 50/60Hz 11 KVA  3-fazowe 50/60Hz 11 KVA  3-fazowe 50/60Hz 11 KVA

VL400Q VL600Q VL600QH
750 x 2200 x 1800 mm 960 x 2400 x 1810 mm 1360 x 2430 x 1810 mm
380 kg 420 kg 740 kg
590 | 890 | 13201
2 wymienne filtry papierowe 2 wymienne filtry papierowe 2 wymienne filtry papierowe
(cisnienie wewnetrzne) (cisnienie wewnetrzne) (cisnienie wewnetrzne)
Wymienna zywica Wymienna zywica Wymienna zywica
(Butla 18 litréw) (Butla 18 litréw) (Butla 18 litréw)

Czynnik chfodniczy w chtodziarkach maszyn Sodick zawiera fluorowane gazy cieplarniane R410A lub R407C.

create your future

Sodick Contact

Phone +44(0) 19 2669 8888
email europe@sodick.eu.com
online www.sodick.org
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Wycinarka drutowa z silnikami liniowymi

VL400Q/VL600Q/VL600QH

create your future



Podstawowe techniki
wytwarzania

Wiszystkie podzespoly zostaly opracowane i wyprodukowane we wiasnych zakfadach.

Rozpoczynajac swoja dziatalnos¢ od opracowania elektronicznych uktadéw generatora, firma Sodick nadal prowadzi badania nad
rozwojem zaawansowanych obrabiarek elektroerozyjnych. Filozofia Sodick nakazuje podazac za najwyzsza precyzja, wydajnoscia i
wszechstronnoscig obrébki w celu zapewnienia klientom najwyzszej jakosci produktéw. ,Sterowania”, ,generatory”, ,silniki liniowe”
Lsterowniki posuwu” i ,precyzyjne podzespoty ceramiczne” przeksztafcity sie w piec technik wytwarzania Sodick’a. Techniki te
ustanawiajg zupetnie nowe standardy w technice elektroerozji.

Tech 1 &2

Sterowanie NC + generator

Najnowsza seria maszyn VL w ofercie firmy Sodick wyposazona jest w najnowsze sterowanie serii LN2W,
umozliwiajace prowadzenie obrébki High Speed przy zachowaniu wysokiej precyzji ciecia. Sterowanie
posiada szyne komunikacji 1Gbit/s oraz wykorzystuje technologie ,Perfect Active Control” a oparte jest na
systemie operacyjnym Windows. Uzytkownik ma do dyspozycji 15calowy, kolorowy ekran.
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Silnik liniowy

Najbardziej wyrdzniajagcymi cechami samodzielnie opracowanych i produkowanych przez
Sodick’a silnikéw liniowych sg wysoka predkosc posuwu osi oraz krétki czas reakcji, wynikajgce
z braku zuzycia typowego dla napeddw srubowych. Silniki liniowe sg napedami bezposrednimi,
wiec poruszajg osiami bez potrzeby konwersji ruchu obrotowego na liniowy. W tradycyjnych
rozwigzaniach wykorzystujacych ukfad sruba-nakretka wystepuje pogorszenie odpowiedzi w
ukfadzie serwonapedu, wynikajace z opdznien lub bteddw, powstajgcych podczas konwersji
ruchu obrotowego na liniowy.

NC Unit

Motor
Driver

Sterownik posuwu

W celu maksymalnego wykorzystania parametréw silnikdw liniowych
uktad sterowania posuwem zostat samodzielnie przekonstruowany
przez firme Sodick, w oparciu o jej wieloletnie doswiadczenie.

Gap Detection

Informacje ze szczeliny iskrowej sg przesytane bezposrednio do
uktadu K-SMC zapewniajac natychmiastowa reakcje na zmieniajace
sie warunki obrobki.
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Bezposredni odczyt z liniatow
optycznych

Dzieki zastosowaniu nowych, zawansowanych bezposrednich
liniatdw optycznych nie ma potrzeby szukania referencji. Nowe liniaty Sodick Motion Controller
zapewniajg petna kontrole pozycjonowania i skracajg czasy ustawcze.

Tech 5

Podzespoly ceramiczne

Seria VL czerpie korzysci z wykorzystania ceramiki w krytycznych
podzespotach maszyny, takich jak czesci gérnego i dolnego ramienia oraz
podstawa stotu roboczego. Ceramika idealnie nadaje sie do zastosowan
w elektroerozji ze wzgledu na niski wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej,
niski ciezar wtasciwy, odpornosc na starzenie i idealna izolacje elektryczna.
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Ball-screw

Conventional Ball Screw Drive

Powiekszony zbiornik roboczy

Prostokatny stét roboczy umozliwia obrébke detali o wymiarach 860x960mm
(VL400Q)/ 1040x780mm (VL600Q).
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860 x 690mm (VL400Q)

Ukfad filtragji

Seria VL posiada nowy, podwdjny uktad filtracji z dodatkowa
pompa cyrkulacji wody oraz samoczyszczace sie uszczelki
zbiornika. Czasy napetniania i oprézniania zostaty skrocone,
aby zredukowac czasy przygotowawcze.

j Nowy automatyczny uktad nawlekania

Automatyczny ukfad nawlekania zostat udoskonalony. Dzieki termicznemu obcina-
niu koncédwka drutu jest zaostrzona, co poprawia skutecznosc podczas nawlekania.
Dodano funkcje ,pop-up”, ktéra automatycznie wyszukuje otwor startowy. Funkcja
ta zwieksza produktywnosc podczas pracy bez nadzoru. Dla polepszenia doktad-
nosci w gérnej i dolnej gfowicy zastosowano okragte prowadniki.

Ulepszone wykonczenie powierzchni

Seria VL czerpie korzysci z nowo opracowanego generatora i zapewnia znacznie
lepsze wykonczenie powierzchni w poréwnaniu do wczesniejszych maszyn
serii VZ. Przewody wyfadowcze oraz ich ukfad w zbiorniku roboczym zostat
udoskonalony, aby zwiekszy¢ wydajnos¢ obrobki.

VL60OQH (Z 500mm)

VL600Q jest dostepna z wydtuzong osig Z
do 500mm (VL600QH). VL600QH posiada
wszystkie cechy i zalety VL600Q.

Obrdbka z indeksacjg

Aby sprosta¢ wymaganiom obrobki coraz bardziej
skomplikowanych ksztattow seria maszyn VL moze
zostac¢ wyposazona w stét obrotowy WS4P lub WS5P.
Opcja pozwala spetnic¢ oczekiwania klientow przemystu
medycznego, lotniczego oraz innych sektoréw.



